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#J IReyter
Localizacion

Sede central y fabricas en Lucena, Cérdoba

gprodqctgé%o Keyter cuenta con 13 delegaciones comerciales vy
SENVICIo % : Servicios Tecnicos repartidos por todo el territorio
, nacional

Filiales Internacionales en Paises Bajos, Turquia vy
Francia y delegaciones comerciales en Europa,
América, Oriente Medio y Asia-Pacifico.
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| Antecedentes

La industria quesera requeria
necesidades de refrigeracion en:

& Camaras de mantenimiento
@& Salas de trabajo

@ Salas de procesos

@ Salas limpias...

& ...y un SECADERO




equipo

Refrige R1234ze

Compresores:

Parcializacion:

Temp. Impulsion: -6°C

Temp. Retorno: -2°C

Temp. Exterior:



|Recuperacion Energia

SECADERO DE QUESOS

La queseria cuenta con un secadero
donde se necesita frio y calor
simultaneos para el proceso de
deshumectacion, por lo que se
propone aprovechar el calor
residual gratuito que le ofrece la
recuperacion parcial del calor de
condensacion de la enfriadora para
conseguir las condiciones de
Y temperatura y la humedad deseadas




'Recuperacion Energia PSP
(i
, W A=
RECUPERACION PARCIAL 1 i
Aprovechamiento del calor de los gases de 3 /////7// / / /
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3 Calor e chimblo e ustadodu condensacidn.
3. Calor de subenfriamiento.
14243, Calor TOTAL de condensacién.

....................................

Keyter PANGEA KWT8285L
Potencia Recuperada: 160 kW

SUSTITUCION DE CALDERA
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|Recuperacion Energia

PROCESOS DE SECADO

El post-calentamiento del aire deshumectado se realiza, de
forma gratuita, con el calor recuperado en la enfriadora.
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Régimen de trabajo:
35 —45°C
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|Recuperacion Energia

ANALISIS ENERGETICO Y DE EMISIONES

COMPARATIVA Potencia |Rendimiento Delmar.'nda Energia Energia Em|5|ones
térmica térmica Primaria
SISTEMAS Nominal sobre PCI
5 Postcalent Consumlda Consumlda

PRODUCCION CALOR | (%) | (kwh/afio) | (kwh/afio) | (kWh/afio) | (kWh/afio) | (kwh/afio) | (Tn/afio) |
Caldera GASOIL 100 93 313.978  371.123 942 370.181 90
Caldera GAS NATURAL 100 105 292.000 278.095 332.324  1.390  330.933 57
Recuperacién PARCIAL 160 292.000 292.000  292.000 0 0
\ Y J
ENERGIA
RESIDUAL
RECUPERADA

Coeficientes de |EnergiaPrimaria| EPR | EPnR _|Emisiones CO2|
Paso (IDAE) | (kWh/kWh) |(kwh/kwh)|(kwh/kwh)| (keCO2/kwh)

Gasoil 1,182 0,003 1,179 0,287
Gas Natural 1,195 0,005 1,19 0,204
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|Recuperacion Energia

ANALISIS DE COSTES

Demanda Energia
COMPARATIVA Potencia |[Rendimiento - : g Precio | Gasto anual
térmica térmica
SISTEMAS Nominal sobre PCI combustible |combustible
Postcalent | Consumida

SROBHECIONCARCS -M-“

Caldera GASOIL 313.978 0,0699 21.947
292.000 278.095 0,048 13.349

Caldera GAS NATURAL 100 105
Recuperacion PARCIAL 160 292.000 0 0
\ Y )
ENERGIA
GRATUITA

Caldera - Inversion inicial estimada: 8.000€

Coste Intercambiador Recuperacion: 3.000€ Q
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| Refrigerante HFO

@ Tipo A2L
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calentamiento atmosterico 3 Vs
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@ GWPR-134a  1.300

& GWPR 410 2.088
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Eficiencia energética superior o equivalente a la del R-134a y
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|Evolucion del equipo

@ Keyter sigue trabajando en el desarrollo de esta tecnologia
donde esta consiguiendo los resultados objetivo buscados al
mismo tiempo que consigue un mantenimiento sencillo de la
instalacion.

@ E|l departamento de I+D+i de Keyter ha desarrollado mas
unidades del mismo modelo en varias localizaciones en Espana
y Francia donde la demanda es muy elevada actualmente.

@ Este tipo de equipos se estan desarrollando ademas con el
opcional de recuperacion de calor total (100%).
A‘
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HVAC Service & R+D

www.keyter.com
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